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Mode autotest

1. La vanne à eau s‘ouvre après 15 sec.

=> ( Si le temps de remplissage du bac est supérieur à 10 min. => Error Z 01 apparait )

2. Le flotteur obtient le signal que la cuve est pleine

3. Ouverture de la vanne de vidange d‘eau résiduelle

4. Le flotteur analyse la baisse du niveau d‘eau

=> ( S‘il n‘y a aucun signal après 60 sec. Error H08 apparaît )

5. La vanne à eau s‘ouvre de nouveau pour remplir correctement le bac
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Déficience du niveau d‘eau

Pendant le fonctionnement une analyse du niveau d‘eau est effectuée toutes
les 2 minutes.

En cas d‘anomalie sur le remplissage le message“ Error Z 02 apparait“.

Pas de consommation d‘eau = Pas de production de glace

Si pendant l‘opération de production il n‘y a aucune consommation d‘eau, 2 min 
après, le message “ Error H 07 apparaît.

Causes: - Evaporateur ne tourne pas  (courroie ou réducteur endommagé)

- Manque de production de froid

- Flotteur endommagé
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Pour un fonctionnement manuel, appuyer sur le bouton ON.

Pour l’arrêt , appuyer sur le bouton OFF
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Special function keys

Les fonctions spéciales sont activées quand vous appuyez sur la touche double function qui se trouve 

sur la gauche à coté de la touche ESC.

Lorsque cette touche est appuyée l’affichage de l’heure se met en caractère gras.

Le S en gras indique que la touche est activée.

Touche fonction spéciale 1 
(SF1) 
Appuyer sur la touche OFF après la touche double fonction double function.

Après quelques secondes apparaît le numéro de série de la machine, le nombre 

d’heure de fonctionnement, et le numéro de téléphone du service SAV.

Touche fonction spéciale  2 
(SF2)
Appuyez sur la touche manuel ON après sur la touche double function.

Après quelques secondes apparaît le statut de la machine. Machine en fonction ON ou Machine à l’arrêt OFF.

Pour changer le statut de la machine appuyez sur la touche double function et de nouveau sur la touche SF2.

SILO FULL
Redémarrage automatique Machine ON
SILO FULL
Redémarrage automatique Machine OFF

ou

2

1

Touche double fonction 
1-4


